PULPIT RECZNY TYPU KM/p

Z elektronicznym kétkiem recznym

Wersja dla sterowanie PRONUM 630/640



1. Zastosowanie urzadzenia

Elektroniczne kétko reczne typu KM/p jest przeznaczone dla obrabiarek
wyposazonych w uktad sterowania typu PRONUM 630T lub 640FC. Umozliwia ono
zdalne sterowanie obrabiarkg w zakresie wyznaczonym przez dostepne przyciski i
oprogramowanie PLC.

Uwaga! Zastosowany ukfad sterowania musi by¢ wyposazony w opcje obstugi
elektronicznego kotka recznego (opcja programowa)

2. Funkcje
Urzadzenie sktada sie z:

a) Elektronicznego kétka recznego, zapewniajgcego ruch wybrang osig z
ustawiong predkoscig

b) Pulpitu z przyciskami

c) Dodatkowego przycisku bocznego

d) Przycisku zatrzymania awaryjnego

e) Przewodu potaczeniowego (ok. 3 mb) wtyczkg

f) Konwertera impulséw z gniazdem i okablowaniem do sterowania

g) Uchwytu magnetycznego, zainstalowanego wewnatrz obudowy pulpitu

Schemat ideowy pulpitu znajduje sie na rysunku 1.

3. Opis przyciskéw na pulpicie i przycisku bocznego.

Wszystkie nizej opisane przyciski majg funkcje dowolnie programowalne, nadawane
w trakcie redagowania programu PLC. Ponizej podajemy sugestie co do ich
wykorzystanie.

a) Przycisk X — domysine zastosowanie: zatgczenie przejazdow osig X
b) Przycisk Y — domy$lne zastosowanie: zatagczenie przejazdow osig Y
c) Przycisk Z — domysine zastosowanie: zatgczenie przejazdéw osig Z
d) Przycisk 4 — domys$ine zastosowanie: zatgczenie przejazdow osig czwartg

e) Przycisk i domys$ine zastosowanie: zatgczenie przejazdow z
ustawiong, niskg szybkoscig ( np. 0,01 mm na jeden impuls kétka)

f) Przycisk domysine zastosowanie: zatagczenie przejazdow z ustawiona,
duzg szybkoscig (np. 1 mm na jeden impuls kotka)

g) Przycisk ,zatacz” — domysine zastosowanie: zatgczenie wrzeciona

h) Przycisk ,wytacz” — domys$ine zastosowanie: wytaczenie wrzeciona

i) Przycisk F1,F2 — przyciski do dowolnego zastosowania, ich przeznaczenie
okresli osoba redagujgca program PLC do dane obrabiarki. Tak samo
mozna postapi¢ z wszystkim przyciskami opisanymi powyzej, szczegolnie




z przyciskami ,4” (wolny w maszynach tréjosiowych) i przyciskiem Y (wolny
w tokarkach)

j) Przycisk boczny. Mozna go wykorzysta¢ do uruchamiania (aktywnosci)
pulpitu tylko wtedy, gdy jest on trzymany w reku. Jego usytuowanie
umozliwia tatwe naciskanie wskazujacym palcem lewej dtoni. Oczywiscie
wykorzystanie tego przycisku moze by¢ dowolnie zaprojektowane w czasie
redagowania PLC.

4. Przycisk zatrzymania awaryjnego.

Przycisk ten znajduje sie na gérze obudowy pulpitu. Jako jedyny posiada oba korce
styku wyprowadzone na ztgcze. Jako przycisk zatrzymania awaryjnego posiada
blokade po zadziataniu pozostajgc w stanie wcisnietym. Nie wolno zmienia¢
przeznaczenia tego przycisku. Powinien on by¢ wmontowany w szereg z innymi
urzadzeniami petli awaryjnej obrabiarki. Maksymalne napiecie pracy stykow tego
przycisku wynosi 250V. Prosze zwroci¢ uwage, ze odpowiednie przepisy zalecajg
napiecie 24 V DC do stosowania w obwodach sterowniczych i dopuszczajg napiecie
110V AC tylko warunkowo. Napiecie 230V AC nie powinno by¢ stosowane w ogole.

5. Sposéb montazu zespotu konwertera z gniazdem

a) Wykonac¢ otwory mocujace zespot konwertera do skrzynki pulpitu sterowania
jak na rysunku ponizej rozmieszczajgc je wg potrzeb.

b) Wykrecic¢ 4 wkrety M4 wkrecone w metalowe, okragte gniazdo konwertera

c) Konwerter wiozy¢ od srodka do skrzynki pulpitu sterowania i od zewnatrz
przykreci¢ czterema wkretami M4. Nie wolno uzywa¢ wkretéw o dtugosci
wiekszej, niz 6 mm.

d) Do kostki zaciskowej umieszczonej na konwerterze podtaczy¢: zaciski AW1 i
AW?2 - obwdd petli awarii, zaciski +24V i OV — napiecie zasilania (to samo
napiecie, jakie jest uzywane do obstugi wejs¢ i wyjs¢ w CNC)

e) Na kabel zakonczony wtyczkg DB25 zatozy¢ ostonke. Jest to przewod
przeznaczony to wiozenia w ztgcze obstugi kétka w CNC



f) Przewody w drugim kablu podtaczy¢ do odpowiednich wejs¢ w CNC, zgodnie z
projektem PLC obrabiarki. Opis znaczenia przewoddéw w tym kablu przedstawia
tabela 1.
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Rysunek 1
Schemat ideowy pulpitu



